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© Schraube 

@ Eine Schraube enthalt einen Schraubenkopf, einen 
Schraubenschaft und eine Schraubenspitze. Den Schrau- 
benschaft entlang erstreckt sich ein Gewinde, das zwei 
Gewindeflanken und eine Gewindekante aufweist. Die 
Gewindekante verlauft gegenuber einer gedachten 
Schraubenlinie abwechselnd nach rechts und links ab- 
weichend, wobei die Gewindekante immer noch in der 
Flache der Schraubenlinie liegt. Durch das Abweichen der 
Gewindeflanke von der Schraubenlinie werden Vorsprun- 
ge gebildet, die ein verbessertes und erleichtertes Ein- 
schneiden des Gewindes in hartes Material ermoglichen. ' 
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Beschreibung 



Die Erfindung geht aus von einer Schraube, wie sie insbe- 
sondere zum Einschrauben in Steine, Beton oder andere 
harte Materi alien verwendet wird. 

Es ist bereits eine Schraube dieser Art bekannt, bei der die 
Gewindekante in regelmaBigen Abstanden von halbkreis- 
formigen Ausnehmungen unterbrochen ist. Dadurch werden 
in Einschraubrichtung gesehen Kanten gebildet, die das Ein- 
dringen in die harte Bohrungswandung erleichtem. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schraube 
der eingangs genannten Art zu schafTen, die das Eindringen 
in hartes Material erleichtert und die sich einfach und ko- 
stengiinstig herstellen laBt. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung eine 
Schraube mit den im Anspruch 1 genannten Merkmalen vor. 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand von Unter- 
anspriichen, 

Durch das Abweichen der Gewindekante in Langsrich- 
tung der Schraube gesehen von der gedachten Schraubenli- 
nie werden ebenfalls Kanten gebildet, die das Einschneiden 
eines Gewindes in die Bohrungswand erleichtern. Gleich- 
zeitig verlangert sich aber die Gewindekante im Vergleich 
zum Stand der Technik, so daB eine groBere Kontaktflache 
zwischen der Schraube und der Wand der Bohrung zur Ver- 
fugung stent. 

In Weit.erbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, 
daB die Gewindekante beispieisweise zickzackartig verlauft. 
Die Gewindekante wird also von geradlinig verlaufenden 
Abschnitten gebildet, die gegenuber der gedachten Schrau- 
benlinie nach beiden Seiten abwechselnd vorzugsweise un- 
ter dem gleichen Winkel schrag verlaufen. 

Ebenfalls moglich ist es und wird von der Erfindung vor- 
geschlagen, daB die Gewindekante gerade Abschnitte auf- 
weist, die parallel zueinander und zu der gedachten Schrau- 
benlinie verlaufen. Diese geraden Abschnitte konnen bei- 
spielsweise von sehr kurzen schrag verlaufenden Abschnit- 
ten verbunden sein. 

Die Flanken des Gewindes konnlen glatt ausgebildet sein, 
also ohne Kanten. 

Es ist aber ebenfalls moglich, daB die Flanken des Gewin- 
des Ausnehmungen aufweisen, die in ihrer Form und An- 
ordnung dem Verlauf der Gewindekante folgen. Insbeson- 
dere kann vorgesehen sein, daB die Ausnehmungen von 
scharfen Kanten begrenzt sind. Diese Kanten konnen daher 
ebenfalls bei in Einarbeiten des Gewindes in die harte Boh- 
rungswand mitwirken. 

Die Erfindung schlagt. vor, daB die Ausnehmungen nur in 
einem radial auBeren Teil der Flanken des Gewindes vor- 
handen sein konnen, der an der Gewindekante beginnt. und 
beispieisweise uber die halbe radiale Ausdehnung der Ge- 
windefianken verlauft. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB die Gewin- 
dekante zusanunenhangend ausgebildet ist. In diesem Fall 
sind die von der Schraubenlinie abweichenden Teile der Ge- 
windekante durch ebenfalls Teile der Gewindekante mitein- 
ander verbunden. 

Es ist daher ebenfalls moglich, daB die Gewindekante un- 
lerbrochcn is!. Diese Unterbrecbungen konnen in Langs- 
richlung der Gewindekante sehr kurz ausgebildet sein, bei- 
spieisweise als einlache Hinschnitie, die in radialer Rich- 
lung verlaufen. Dadurch verringeri sich die Gesamtlange der 
Gewindekante praktisch nicht. 

Die Gewindekante kunn linienformig bzw. scharfkantig 
ausgebildet sein. Es isi aber ebenfalls moglich, daB die Ge- 
windekante eine gewisse von null verschiedene Breite auf- 
wcisL also eher nach An einer schmalen Zylindcrllaehe aus- 
iicbildet ist. 



Beim Einarbeiten des Gewindes in die harte Bohrungs- 
wand, beispieisweise in Beton, wird die Gewindekante zu 
einem bestimmten Teil abgeschliffen bzw. beschadigt. Dies 
gilt fur den der Schraubenspitze naheren Teil des Gewindes 
5 in verstarkten MaB, da der folgende Teil des Gewindes in 
eine schon vorgeformte Schraubennut eingrei fen kann. Die 
Erfindung schlagt nun vor, daB sich die Abweichung der Ge- 
windekante von der Schraubenlinie nur uber ein Teil der 
Lange der Schraube bzw. des Gewindes ers tree ken kann, der 
10 vorzugsweise von der Schraubenspitze ausgeht. 

Eine weitere Moglichkeit, die von der Erfindung vorge- 
schlagen wird, kann darin bestehen, daB sich das AusmaB 
der Abweichung der Gewindekante von der Schraubenlinie 
uber die Lange der Schraube andert, insbesondere von der 
15 Schraubenspitze ausgehend in Richtung auf den Schrauben- 
kopf abnimmt. Die Abnahme dieser Abweichung kann ins- 
besondere kontinuierlich und stetig erfolgen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Paten tan sprue hen, deren Wort- 
20 laut durch Bezugnahme zum Inhalt der Beschreibung ge- 
macht wird, der folgenden Beschreibung bevorzugter Aus- 
fiihrungsformen der Erfindung sowie anhand der Zeich- 
nung. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer von der Erfindung vor^ J 
25 schlagenen Schraube; 

Fig. 2 eine Abwicklung des Schraubengewindes der 
Schraube nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 in vergroBertem MaBstab eine Teilansicht. eines 
Schraubengewindes in Langsrichtung der Schraube; 
30 Fig. 4 einen Teilschnitt durch eine Schraube im Bereich 
ihres Gewindes; 

Fig. 5 eine Teilansicht einer Gewindeform; 

Fig. 6 eine Teilansicht einer geanderten Gewindeform; 

Fig. 7 eine nochmalige Teilansicht einer weiteren Gewin- 
35 deform. 

Fig. 1 zeigt eine von mehreren moglichen Schraubenfor- 
men. Es handelt sich um eine Senkkopfschraube mit einem 
zylindrischen Schraubenschaft 1, einer Schraubenspitze 2 
und einem am gegenuberliegenden Ende des Schrauben- 

40 schafts 1 angebrachten Schraubenkopf 3. Der Schrauben- 
kopf 3 en thai t eine Antriebsvertiefung 4, in die ein Schrau- 
bendreher eingesetzt werden kann. Uber den vorderen Teil 
des Schraubenschafts 1 erstreckt sich ein Schraubengewinde 
5, das eine Gewindekante 6 bildet. Die Gewindekante 6 ver- 

45 lauft etwa langs einer gedachten Schraubenlinie und en« • 
im Bereich der Schraubenspitze 2. Die Gewindekante 6 wird 
von zwei Gewindeflanken 7, 8 begrenzt, die die Verbindung 
zwischen der Gewindekante 6 und dem Schraubenschaft 1 
herstellen. Wie man der Fig. 1 entnehmen kann, verlauft die 

50 Gewindekante 6 nicht exakl langs einer Schraubenlinie, 
sondem in Abschnitten parallel zu der gedachten Schrau- 
benlinie. 

Dies isi deuilicher in Fig. 2 zu sehen. Fig. 2 zeigt die Ab- 
wicklung einer Windung des Schraubengewindes 5 der 

55 Schraube in Fig. 1 . Die Gewindekante 6 wird von Abschnit- 
ten 6a und 6b gebildet, die parallel zueinander und zu der 
Mil te zwischen den Randern 9 der Gewindellanken 7, 8 ver- 
laufen. Die abwechselnden Abschnitte 6a und fib sind durch 
kurze Abschnitte 6c miteinander verbunden, die fast senk- 

60 recht zu der Schraubenlinie verlaufen. Dadurch bildet sich 
eine Gewindekanie 6, die in Langsrichtung der Schraube ge- 
sehen nach recht s und links abweichu und /.war abwech- 
selnd. 

Fig. 3 zeigi in vergroBertem MuBsiab eine Ansichl in 
fa Langsrichtung der Schraube auf einen Teil des Gewindes. 
Durch die Verse I /.urn; der Abschnitte 6u und 6b der Gewin- 
dekante 6 crust ehen Ausnehmungen 10 und zwischen den 
Ausnehmungen 10 liegende Abschnitte 1 1, in denen die Ge- 
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winde flanken etwas steiler verlaufen als im iibrigen Bereich. 
Aus der Fig. 3 kann man ebenfalls entnehmen, daB die Ab- 
weichung der Gewindekante 6 sich nur uber eirien bestimm- 
ten radialen Bereich der Gewindeflanken 7 erstreckt, der 
beispielsweise ein Drittel oder die Halfte der radialen Ab- 5 
messung des Gewindes entspricht; 

Fig. 4 zeigt einen Langsschnitt durch einen Teil der 
Schraube, aus dem man entnehmen kann, daB die Gewinde- 
abschnitte 6b und 6a in diesem Fall durch Einschnitte von- 
einander getrennt sind. Das Abweichen der beiden Ge- 10 
windeabschnitte 6a, 6b von der gedachten Schraubenlinie in 
Richtung der Langsachse der Schraube, in Fig. 4 also rechts 
und links, ist hier ebenfalls zu sehen. 

Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Teiles ei- 
nes Gewindegangs. Die von dem Schraubenschaft 1 ausge- 15 
hende Gewindeflanke 7 enthalt Ausnehmungen 10, die dem 
Verlauf der Gewindekante 6 folgen. Dort, wo die Gewinde- 
kante 6 einen in Richtung auf die Schraubenspitze 2 versetz- 
ten Abschnitt 6 a bildet., enthalt die dem Schraubenkopf 3 zu- 
gewandte Ranke 1 des Gewindes eine Ausnehmung 10, die 20 
beidseits von einer scharfen Kante 12 begrenzt. wird. Dabei 
ist fur den Einschraubvorgang die in Fig. 5 linke Kante 12 
von groBerer Bedeutung, d. h. diejenige Kante, die beim 
Einschrauben die Vorderkante des auf die Ausnehmung 7 
folgenden erhohten Abschnitts 11 bildet. Bei der Ausfuh- 25 
rungsform der Fig. 5 ist ahnlich wie in Fig. 4 die Gewinde- 
kante 6 so gestaltet, daB sie eine gewisse von null verschie- 
dene Breite aufweist. Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 
ist die Gewindekante 6 zusammenhangend ausgebildet, so 
daB die Ausnehmungen 7 seitlich geschlossen sind. 30 

Fig. 6 zeigt eine der Fig. 5 en t^sprec hende perspektivische 
Ansicht eines Teiles eines Schraubengewindes bei einer ge- 
anderten Ausfuhrungsform. Wiederum verlaufen die Ab- 
schriitte 6b und 6a der Gewindekante 6 parallel zueinander 
und zu der Schraubenlinie und sind abwechselnd nach 35 
rechts und links versetzt. Wiederum werden Ausnehmungen 
10 und zwischen den Ausnehmungen 10 liegende erhabene 
Abschnitte 11 gebildet. In diesem Falle sind die einzelnen 
Abschnit.te 6a und 6b der Gewindekante 6 jedoch durch Ein- 
schnitte 13 voneinander getrennt, die in Richtung der 40 
Schraubenlinie sehr kurz sind, sich dagegen in radialer 
Richtung uber et wa die Halfte der Gewindehohe erstrecken. 

Fig. 7 zeigt eine der Fig. 5 entsprechende Darstellung ei- 
nes Gewindes, bei dem die Gewindekante 6 zusammenhan- 
gend und scharikantig ausgebildet ist. 45 

Die Erfindung schlagt ebenfalls eine Kombinat.ion der 
Gewindefonnen der Fig. 5, 6 und 7 vor. Beispielsweise kann 
das Abweichen der Gewindekante 6 von der gedachten 
Schraubenlinie auch so geschehen, daB die Gewindekante 
abwechselnd eine von null verschiedene Breite und eine 50 
schart'e Kante aufweist. Auch in diesem Fall wiirden Aus- 
nehmungen 10 mil scharfen Kanten 12 gebildet, wobei auch 
die Ubergange zwischen den Abschnitten 6a bzw. 6b und 
dem scharfkanl.igen Bereich Kanten bilden, die das Einar- 
beiten des Gewindes in das harte Material ermoglichen. 55 

Auch Kornbinaii(>nen zwischen einer nichl. unterbroche- 
nen Cjewinciekante und einer Gewindekante mil radialen 
Einschnitten werden von der Erfindung vorgeschJagen. 

Pa ten i a nspr Lie he m 

1 . Schraube, mi I 

1 . 1 einen i Sehraubenkopl' (3), 

1 .2 einen i Schraubenschaft (1). 

1.3 einer Schraubenspitze (2) sowie mil f>5 

1.4 einen i Schruubengewinde (5), das 

1.4.1 eine vnn /.wei Flanken (7 ; S) begrenzte Ge- 
windekante (6) ; nit wei st. 
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1.4.2 die von einer Schraubenlinie in Langsrich- 
tung der Schraube abwechselnd nach beiden Sei- 
ten abweicht. 

2. Schraube nach Anspruch 1, bei der die Gewinde- 
kante (6) zickzackartig verlauft. : 

3. Schraube nach Anspruch 1, bei der die Gewinde- 
kante (6) von geraden Abschnitten (6a, 6b) parallel zur 
Schraubenlinie gebildet wird. 

4. Schraube nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, bei der die Flanken (7, 8) des Gewindes (5) glatt 
ausgebildet sind. 

5. Schraube nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, bei der die Flanken (7, 8) des Gewindes (5) der 
Gewindekante (6) folgende Ausnehmungen (10) auf- 
weisen. 

6. Schraube nach Anspruch 5, bei der die Ausnehmun- 
gen (10) von scharfen Kanten (12) begrenzt sind. 

7. Schraube nach Anspruch 5 oder 6, bei der die Aus- 
nehmungen (10) nur in einem radial auBeren Teil der 
Gewindeflanken (7, 8) vorhanden sind. 

8. Schraube nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei der die Gewindekante (6) zusammenhangend 
ausgebildet ist. 

9. Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei der 
die Gewindekante (6) unterbrochen ist, insbesondere 
durch radiale Einschnitte (13). 

10. Schraube nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei der die Gewindekante (6) linienformig bzw. 
scharfkantig ausgebildet ist. 

11. Schraube nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei der die Gewindekante (6) eine von null ver- 
schiedene Breite aufweist. 

12. Schraube nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, bei der sich die Abweichung der Gewindekante (6) 
von der Schraubenlinie nur iiber einen Teil der Lange 
der Schraube bzw. des Gewindes (5) erstreckt, der vor- 
zugsweise von der Schraubenspitze (2) ausgeht. 

13. Schraube nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei der sich das AusmaB der Abweichung der Ge- 
windekante (6) von der Schraubenlinie uber die Lange 
der Schraube andert, insbesondere von der Schrauben- 
spitze (2) in Richtung auf den Schraubenkopf (3) ab- 
nimmt, vorzugsweise stetig. 
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